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Next level.
Next to you.

Prima Power es una empresa lider en maquinas y sistemas para
el trabajo de la chapa. Nuestra oferta en este ambito es una
de las mas amplias y cubre todas las aplicaciones: proceso
laser, punzonado, cizallado, plegado y automatizacion. El grupo
empresarial cuenta con mas de 1600 trabajadores y tiene plantas
de produccion en ltalia, Finlandia, China y EE. UU., asi como
presencia comercial y servicio postventa en todo el mundo.

Qué puede encontrar en este folleto

Productos de software para maquinas Prima
Power, ideales para cualquier necesidad en
materia de produccién, programacion, interfaz
de usuario, gestion de produccion y control.

Todos los productos de software Prima Power
son coherentes con los conceptos subyacentes
de la Industria 4.0.



Calidad probada Prima Power

Prima Power puede presumir de llevar muchos anos suministrando a nuestros clientes las mejores
soluciones de software para optimizar el funcionamiento de sus maquinas.

La gama de productos de software Prima Power, que se actualiza constantemente, representa un
completo conjunto de soluciones que abarca todas las fases del proceso de la chapa, desde la conexion
a sistemas ERP hasta el producto acabado, pasando por la recopilacion de datos de produccion.

Las soluciones de software Prima Power se adaptan a su amplia gama de productos, desde las maquinas
auténomas hasta los sistemas automatizados. Juntos, consiguen unos niveles optimos de productividad
y eficacia en lo que respecta al ahorro de tiempo y de material.

El compromiso de Prima Power con el disefio y desarrollo de software para sus maquinas asegura
importantes ventajas para el cliente.

VISION GENERAL
Nuestro conjunto de software permite controlar todo el flujo de produccion y supervisar cada fase del
proceso.

ACTUALIZACIONES
Nuestro software se actualiza continuamente para adaptarse a la evolucion de las maquinas.

uso

El software Prima Power, basado siempre en una plataforma comun, esta provisto de una interfaz simple
e intuitiva, que asegura un uso correcto incluso para usuarios inexpertos. Algunos moédulos se han
desarrollado especificamente para instalarse en dispositivos moviles, tablets y smartphones.

PERSONALIZACION
El desarrollo de software propio nos da la posibilidad de crear cualquier personalizacion que el cliente desee.

Sin duda, las soluciones de software Prima Power contribuyen a la mejora de la eficacia del

r%geaenns proceso de produccion, reportando claros beneficios para la sostenibilidad medioambiental:

« reduccion del consumo de energia y del material residual

sreducciondelconsumodepapelmediantelacreaciondeinformeselectronicosydelintercambio
de archivos para conexiones automaticas




Tecnologia y soluciones
para la Industria 4.0

PLANIFICACION Y GESTION PRODUCCION SERVICIO

e 1T

Datos de las maquinas

_

Conectividad de las maquinas

»

Interfaces hombre-maquina

Conexion ERP Creacion de informes

Creacion de informes Diagnostico remoto
+
Mantenimiento preventivo

Prima Industrie cumple con las directrices de la Industria 4.0 y ayuda a sus clientes a
convertir sus centros de produccion en fabricas inteligentes. Esto es posible gracias a
maquinas y sistemas inteligentes e interconectados que, provistos de sensores, son capaces
de devolver una gran cantidad de informacion (big data); a un software cada vez mas potente
y optimizado, asi como a sus servicios de mantenimiento y diagnostico remotos basados en
la nube. Esto reporta importantes beneficios en términos de reduccion de tiempos y costes.




Software Prima Power para
un ecosistema eficaz y funcional

El conjunto de software Prima Power constituye un verdadero ecosistema que representa la solucion
ideal para asistir al cliente en todas las fases de la produccion: desde la programacion sin conexion
hasta la recopilaciéon de datos de produccion y la generacion de informes.

El software de Prima Power se ha desarrollado para cualquier uso que haga el cliente, incluidos usos sin
conexion, a bordo y en dispositivos moviles.
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PROGRAMACION
AVANZADA

* NC Express €3
* Master BendCam

Importacion de formatos de
archivos en 3D

Nesting

PROGRAMACION
AVANZADA

* NC Express €3

* Master BendCam

CONTROL DE LA MAQUINAY EJECUCION DE PROGRAMAS (HMI)

 Tulus® Cell, Tulus® Bend
e Tulus® Laser 2D
3 * P30L
¢ Tulus® Storage
* Tulus® Terminal
* Tulus® MUPS

INDUSTRIA 4.0 : GESTIONY CONTROL DE LA
: PRODUCCION

* Tulus® Production Reporting
* Tulus® Performance Reporting

* Gestion de planta

I
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CONEXION ERP,
PLANIFICACIONY CONTROL
DE LA PRODUCCION

* Tulus® Power Processing
* Tulus® Office
* Tulus® e-Kanban




Programacion off-line

NC Express e’?

El sistema CAD/CAM de programacion NC Express e es una herramienta integrada, automatizada y facil
de usar para una gestion eficaz de los sistemas Prima Power.

NC Express e* es una aplicacion modular: el sistema se puede usar como programa de disefo de piezas
sueltas o como sistema de programacién de una maquina completamente automatizada. En ambos
casos, el resultado es el mismo: la creacion automatica optimizada de codigos NC.

Flexibilidad: desde la preparacién manual de piezas y el nesting manual hasta un proceso totalmente
automatico.

Compatible con todas las tecnologias: desplegado (unfolding), corte por laser, punzonado, cizallado
y manipulacion robotizada, todo ello en un solo paquete.

Compromiso: compromiso en la asistencia a la produccioén del cliente, mediante asesoramiento,
formacion y soporte, hasta la personalizacion.

| Nest: (PP_NEST_500L Material: FE(N2-5] m:zsmuwmm:?s. #5heats: 1
(f ."_. el




Nect: PSBB Damo Blact

Mest: Drawerd01 Materlsl: DCOL Thickness: 1.5 Size: 3000 x 1500 Utlization: 80.1% #Shests: 1

Importacion

NC Express e® permite la importacion de una
amplia gama de formatos de archivos en 3D vy
desde una gran variedad de programas CAD.

Desplegado (unfolding)

Podra crear precisos modelos de chapa
desplegada, ya sea de un conjunto o de una sola
pieza. Las chapas desplegadas contienen toda
la informacién necesaria para su procesamiento
con punzones, laser o cizalla.

Herramienta automatica

El proceso de aplicacion automatica de la
herramienta asegura el posicionamiento de la
pinza del robot en base a la geometria de la
pieza, las punzonadas y la deformacion y el peso
del componente.

Nesting

NC Express €3 viene acompanado de un modulo de
nesting para piezas de forma libre y cizalladas, el
cual reduce el tiempo del proceso y el consumo
de material.

Optimizacioén

NC Express e3> se ha disefado para hacer que
los sistemas Prima Power sean lo mas eficaces
posible, incluidas las tecnologias laser, la
logica bidireccional, el reposicionamiento, el
movimiento de las mordazas, los golpes de
cizalla, el punzonado de linea comun, el corte por
laser de linea comun, el corte laser de rejillas, la
clasificacion de trampilla para piezas punzonadas,
la clasificacién de la puerta abatible del laser, la
recogida por el robot y la Multi-Tool® indexable.

Posprocesador
Posprocesadores fiables probados y testados en
maquinas Prima Power.

Creacion de informes
Creacion de informes totalmente personalizables
para los operadores y el equipo de gestion.

Simulacién
Simulacion visual del programa NC.



Programacion off-line

Master BendCam

Master BendCam es el sistema de programacion facil de usar que utiliza potentes técnicas graficas
interactivas para la gestion de las paneladoras Prima Power.

El sistema se puede usar como programa para la elaboracion y el mecanizado de piezas individuales o
como sistema de gestion de herramientas de la maquina totalmente automatizado. Simula los procesos
de la maquina de manera real y genera programas con un alto grado de automatizacion.

Flexibilidad: Master BendCam es una herramienta de gestion de la produccién disefiada para lograr
la maxima flexibilidad y eficacia.

Simplicidad: programacion simplificada a través de graficos 3D interactivos.

Seguridad: configuracion de la herramienta intuitiva y segura y sistema de control de las colisiones.
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Programacion

El operador puede introducir secuencias de
plegado muy elaboradas modificando un nimero
limitado de parametros.

La secuencia de operaciones programadas (carga,
plegado, descarga, etc.) se puede recopilar en un
esquemaen arbol que permite una facil gestion del
programa (con la posibilidad de anadir o eliminar
cualquier operacion en cualquier momento).

Para programas complejos, se pueden crear
secuencias de movimientos en "modo aprendizaje”
indicando el punto final de cada movimiento, lo
que permite aprovechar todas las posibilidades
de la maquina.

Gestion de herramientas

El operador puede ajustar y cambiar facilmente
la configuracion de la maquina anadiendo o
eliminando herramientas mediante la interfaz
grafica.

El sistema permite hacer calculos intuitivos de
la composicion de las herramientas necesaria y
muestra el estado durante el trabajo

Funcion paramétrica

La funcién paramétrica de Master BendCam
permite extender las dimensiones X, Y con
la gestion y el mecanizado automatico de los
agujeros internos y los baches.

Simulacién

La completa simulacion en 3D del proceso de
plegado permite una mejor optimizacion de
las operaciones y una rapida correccion de los
errores durante la programacion sin conexion,
ahorrando de esta forma tiempo durante las
fases de mecanizacion. El software detecta
automaticamente posibles colisiones entre las
partes mecanicas de la maquina y alerta al
operador.

El calculo preciso del tiempo de procesamiento
permite a los operadores y el equipo de gestion
conocer el tiempo necesario para procesar cada
pieza.



Planificacion

Tulus® Office

Tulus® Office es el producto de software para la planificacion y el control de la capacidad de la maquina.

Con el software Tulus® Office, podra controlar el estado de la maquina y la lista de tareas. Se puede ver
qué esta haciendo cada maquina de la fabrica de un solo vistazo. También podra editar a su conveniencia
la lista de tareas activas de la maquinay las tareas programadas utilizando el calendario de Tulus® Office.

También permite el uso de planificacion de la produccion.

/ VENTAJAS

Optimizacién: se pueden programar las tareas de la maquina y la optimizacion del proceso con el
calendario, asi como editar la lista de tareas activas y modificar la secuencia de procesamiento.
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Planificacion

Resulta muy sencillo programar la actividad
de la maquina utilizando el Calendario vy
editando su lista de trabajo con Tulus® Office.
Se pueden afnadir tareas sobre la marcha, asi
como programar la actividad de un solo dia, una
semana o un mes.

Edicion de la lista de tareas

Podra editar la lista de tareas de la maquina
desde su oficina para anadir o eliminar 6rdenes
de produccion de la lista de actividades o cambiar
el orden de procesamiento.

Creacion de informes

Tulus® Office permite anadir las opciones de
Creacién de Informes de Produccién y Creacién
de Informes de Rendimiento. Con estas
herramientas, podra crear informes que sirvan
de apoyo para la planificacion de la produccion
y que le ayuden a analizar en qué puntos se
pueden aportar mejoras.



H.M.l. / Herramientas estandar

La familia de soluciones de software con interfaz con el usuario Tulus® controla las operaciones de
la maquina, las herramientas, las ordenes de produccion y el apilamiento de las piezas terminadas.
Gracias a una simple e intuitiva interfaz con pantalla tactil, podra gestionar facilmente los parametros

y las configuraciones de la maquina.

Podra visualizar el estado de la maquina, las alertas, las coordenadas del eje, la entrada, etc. para

obtener un diagnostico completo.

Tulus® Cell

H.M.l. para maquinas de punzonado, de punzonado
y cizallado y de punzonado y corte por laser

La gestion de herramientas contiene una pantalla
para la gestion de la herramienta, una pantalla de
visualizacion de la torreta y una pantalla con la
biblioteca de herramientas.

Permite la sincronizaciéon de los datos contenidos
en las herramientas y la torreta entre Tulus® y NC
Express e3.

Permite calcular las posiciones de clasificacion tras
cambiar el disefio de clasificacion manualmente, asi
como editar los datos de la pieza o los parametros
de clasificacion.

Lagestiondel apilamiento calculaautomaticamente
la posicion de las piezas en los palets. También
se puede editar manualmente el diseno de
clasificacion calculado mediante la gestion del
apilamiento.

El programa también permite gestionar el
posicionamiento de las piezas elaboradas en las
zonas de descarga.

Tulus® Bend

H.M.l. para paneladoras

Tulus® Bend trabaja segln la lista de tareas, donde
cada tarea gestiona un pieza por plegar.

Mientras el operador realiza el mecanizado de
la paneladora y la revision grafica de las piezas,
Tulus® Bend le guia facilmente de forma contextual
marcandole los botones o el flujo necesario. Tulus®
Bend muestra el estado de la maquina, las alertas,
las coordenadas del eje, las entradas, etc. para la
realizacion de un diagnostico completo.
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El programa compara automaticamente las
herramientas a bordo con la configuracion
establecida durante el ajuste de la maquina. Se
pueden revisar los parametros de plegado, el
mecanizado de la maquina y los graficos de las
piezas, asi como aportar cualquier correccion.

Tulus® Laser

H.M.l. para maquinas laser 2D

La ista de Tareas muestra todas las tareas de
produccion en curso manuales y automaticas.

Las vistas del estado del Equipo muestran datos
sobre el estado de las maquinas y los dispositivos
encargados del funcionamiento, los tests y los
diagnosticos de la maquina. Estas vistas vienen
siempre especificadas segin el montaje de su
maquina. Las zonas de trabajo y carga de cambio
palet se gestionan de forma facil y segura.
El operador también puede revisar la lista de
eventos del registro en la que se enumeran
todas las operaciones de la maquina. En la
vista del Corrector Online, se pueden cambiar
los parametros tecnologicos del laser en linea
respecto a la herramienta de laser actualmente
seleccionada y el Operador, segln los derechos que
tenga asignados, puede entrar en los parametros
tecnologicos del laser.

Gracias a la nueva tecnologia BestPiercing, ya no
es necesario elegir el perforado a nivel del Cam.

Proceso autoadaptado: nuevos algoritmos, a nivel
de control de la maquina, que trabajan de acuerdo
al grosor del material y a las dimensiones del perfil.

Una pagina simple y facil en la que se pueden
utilizar programas de servicios ya existentes y
anadir nuevos por razones de servicio.

P30L

H.M.l. para maquinas laser 2D y 3D

Interfaz con pantalla tactil facil de utilizar
para controlar la configuracion y el calibrado
de la maquina y la unidad de laser, asi como
para gestionar la tabla de parametros del laser.
Entorno de gestion del programa de piezas con
previsualizacion, incluso en tiempo real. Los
accesos del usuario se gestionan con diferentes
niveles (operador, servicio, etc.).




H.M.l. / Herramientas adicionales
Tulus® MUPS

Asistente personal para el usuario de la maquina

Aplicacion para dispositivos Android que se puede utilizar para controlar el estado actual de la maquina
de forma remota y para respaldar las operaciones de la maquina reduciendo los tiempos de espera.

» Reduce el tiempo de espera y mejora la eficacia. Despliega una lista de tareas entrantes, el tiempo
restante para la siguiente y el nUmero de alertas activas, si procede.

« Ayuda a colocar la herramienta en el lugar correcto. También actla como guia de gestion de la
herramienta (con informacion sobre la herramienta e instrucciones de instalacion).

Muestra informacion del Nest/pieza. Despliega informacion sobre el nesting y las piezas individuales.

e Control remoto del estado.

&« Tulus MUPS
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Tulus® Storage

Interfaz de control con aparienciavisual y moderna
y pantalla tactil para la gestion del almacén, el
inventario de materias primas y procesadas y el
inventario de piezas terminadas.

« Informacion que se muestra:
- alertas y mensajes
- ajustes

- pantallas de estado y tareas de
almacenamiento y maquinas conectadas

- vista del contenido almacenado para
el inventario de almacén y funciones
de busqueda

Terminal Tulus® para
la vista de control

Programa que permite definir el orden de las
etapas del proceso (soldadura, pintura, etc.).
Aporta informacion sobre la posicion de la pieza
a lo largo de todo el proceso.

» El enrutamiento siempre es obligatorio para el
Tulus® Terminal. El enrutamiento de la pieza le da
al usuario la posibilidad de definir el orden de las
etapas del proceso (soldadura, pintura, etc.).

» Durante todo el proceso, el programa da y
gestiona informacion sobre la posicion de la pieza.

« Se facilitan informes actualizados de las
piezas elaboradas y dahadas.

También se proporciona informacion actualizada
sobre el estado de produccion de las piezas, lo que
le permite volver a colocar piezas de produccion
con fallos.




M.E.S.
(Manufacturing Execution System)

DIAGRAMA OPERATIVO DE TULUS® POWER PROCESSING

PPS - SISTEMA DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

INTERFAZ ERP

Pedido @
de pieza

TULUS® POWER PROCESSING

Creacion
e * | e | | f f de informes
Orden de de produccion
produccion

Plegado

Soldadura Revestimiento
manual

Borrado Almacenamiento

Plegado

o Revestimiento
automatico

Borrado

Pasos de Trabajo Borrado Almacenamiento UL

(enrutamiento) T Revestimiento

Plegado
manual

Soldadura Revestimiento

Borrado Almacenamiento

Tulus® Power Processing

Tulus® Power Processing permite controlar todo el proceso de produccion, desde la gestion de los
pedidos, la programacion y la planificacion, hasta el producto acabado y la creacion de informes. Le
permitira conocer el estado de la produccion y la fase en que se encuentra cada pieza, lo que asegura
una mejora de la eficacia.



Tulus® Power Processing recibe el pedido del producto automaticamente (ERP) o se crea manualmente.

Tulus® Power Processing recibe los datos del producto y de los componentes.

Verificacion del saldo de existencias (almacenamiento automatico y area de produccion).

Enrutamiento de la pieza hacia las etapas de produccion.

Nesting automatico y mecanizado de las diferentes maquinas.

Las ordenes de produccion se transfieren a la lista de tareas de las maquinas o...

Programacion en el calendario de la maquina.

Enrutamiento de piezas a diferentes fases de produccion.

Creacion de informes por fases de produccion.

Rendicion de cuentas al sistema ERP.

Tulus® e-Kanban

Aplicacion de Android (opcion de Tulus® Power Processing) que se puede utilizar en el proceso de pedido
de la pieza, no solo de chapa.

El pedido se puede enviar en formato digital directamente a la fabrica ERP o a Tulus® Power Processing.
Entre sus ventajas, destaca la eliminacion del uso de papel y los posibles errores por duplicados



Conexion ERP

Prima Power ayuda en la gestion de una amplia gama de archivos e interfaces de creacion de informes
para facilitar la comunicacion entre un sistema ERP genérico del cliente y los productos de software
Prima Power. Es posible la conexién a sistemas ERP con archivos de las interfaces de software Prima
Power de diversos formatos (ASCIl, XML, csv, html), y el cliente puede elegir el que mejor se adapte a
sus necesidades. Los archivos gestionados con especificaciones de lectura y escritura que se entregan
al cliente son los siguientes:

« archivos de importacion de 6rdenes de produccion a CAM

« archivos de exportacion de datos de produccion teoéricos de CAM

« archivosdeinformessobrelaproducciondetodaslasmaquinasdelgrupo (inventariodemateriales, nimero
de piezas producidas, tiempo de procesamiento)

« archivos de informes sobre el estado de la maquina (lista de operaciones y estado de alertas activas)

BASE DE DATOS
DEL CLIENTE

DATOS LISTA DE ORDENES
DE PRODUCCION DE PRODUCCION

PRODUCTOS DE SOFTWARE
PRIMA POWER



Informes y control de produccion

Tulus® Production

Reporting

Este programa muestra en tiempo real los datos de

la maquinay prepara informes sobre la produccion. &

Los datos de produccion incluyen los programas,
los componentes y los materiales empleados.

L)

Gestiona, visualiza e informa de los procesos .
de produccion, como el inventario de materias O
primas, el inventario de piezas procesadas, las ‘
ordenes de produccion completadas y el nesting.

Mediante el control del indice de utilizacion

de materias primas, se puede reducir el gasto,

del mismo modo que, a través de informes de

materiales, se facilita la prevision de gastos y

la planificacion de la produccion. Los informes

generados se pueden imprimir, compartir o

utilizar para volver a ERP en formatos estandar

HTML, CVS o XML.

Tulus® Customer
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Creer D030 | Orderl 003NN xyz_219_5G 100 100 ROBOT 190052012 744 | Prepaint 5632
CrderlIN3M | OrderlO03MAN xyz_218 sy 200 200 ROBOT DSR2 325 | Prepmint SRz
Oreerl D030 | Orderl D030100 | xyz_216 200 200 ROBOT 200572012323 | Prepaint 5632
OrderlIN3M | Orderl 030N xyz_218_5G 100 100 ROBOT DSR2 325 | Prepmint sEa32
OreerI030T | OrderlD03NIONT |xyz_2M8_sy 200 200 ROBOT 20057201211 .... | Prepaint 5632
OrderlIN3M | Orderl 0030100 | xyz_218 200 200 ROBOT DSR2 11 | Prepmint SRz
OreerlD030T | Orderl 003NN | xyz_219_5G 100 100 ROBOT 20057201211 .... | Prepaint 5632
OrderlIN3M | Orderl 03000 xyz_218 sy 200 200 ROBOT IDER012 B3E | Prepmint SEa32
Oreer D030 | Orderl D300 | xyz_216 200 200 ROBOT 200572012635 | Prepaint 5632
CrderIN3M | OrderlON3MAN xyz_218_5G 100 100 ROBOT IDER012 B3E | Prepint SEa32 L
OreerlD030T | OrderlD03NIONT |xyz_2ME_sy 200 200 ROBOT 2052012217 | Prepaint 5632
CrderIN3M | Orderl 00301007 | xyz_218 200 300 ROBOT 210012217 | Prepint SEa32
Orderl D030 | Orderl 003NN | xyz_219_5G 100 100 ROBOT 2052012217 | Prepaint 5632
CrderIN3M | OrderlON3MAN xyz_218 sy 200 300 ROBOT 2105012 96 | Prepint SRaE2
Oreerl D030 | Orderl D030 | xyz_216 200 200 ROBOT 21052012 955 | Prepaint 5632 -




Tulus® Performance Reporting

Tulus® Performance Reporting aporta una enorme cantidad de informacion acerca del rendimiento de
la maquina y su indice de utilizacion. Crea informes sobre la eficacia de la maquina y su uso, y aporta
informacion precisa acerca de su rendimiento.

Permite analizar qué partes de la planificacion de la produccion se pueden mejorar y cuando podria
hacer falta realizar tareas de mantenimiento sobre la herramienta.

El informe de tiempo de la maquina aporta informacion detallada, por ejemplo, sobre qué ordenes de
produccion y qué programas NC se utilizan en la produccion y sobre cual ha sido la tasa de alimentacion.
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Igualmente, en los informes se especifican los
fallos de la maquinay los tiempos de inactividad.
De esta forma, no queda ningun tiempo de
inactividad sin explicar. Performance Reporting
registra todos los tiempos de la maquina, incluido
el de procesamiento, de inactividad y de fallos.

El tiempo de procesamiento se registra cuando la
maquina esta funcionando activamente. El tiempo
de inactividad se define como el tiempo durante
el que la maquina esta lista para la mecanizacion.
Los fallos se registran de manera automatica y se
cronometran segun el estado de la maquina.

El informe de tendencias muestra los valores
de todo el rango de fechas seleccionadas en
formato grafico. Los tiempos de funcionamiento,
inactividad y fallo de la maquina se registran en
formato acumulativo.

i

El informe de sintesis de los tiempos de la
maquina recoge los tiempos de funcionamiento,
de inactividad y de fallo mediante un grafico
semanal.




Asistencia remota. Revolucién del
diagnoéstico y el mantenimiento a distancia

Adia de hoy, en la era de la Industria 4.0, Prima Power ofrece a los clientes una tecnologia de vanguardia:
el servicio de asistencia remota. En lugar de esperar a que se produzcan interrupciones inesperadas de la
maquina, laasistenciaremotaanaliza proactivamente surendimiento, asegura la eficaciade la produccion,
ayuda a evitar parones inesperados de la produccion y ahorra tiempo a la hora de corregir fallos. La
asistenciaremota esunapotente herramienta que maximiza ladisponibilidady la eficaciaen la fabricacion.

El control del estado de la maquina que realiza la asistencia remota asume tareas de mantenimiento
sistematicas y planificadas, y acelera la resolucion de problemas. El sistema de control remoto recopila
datos sobre la maquina, registra el historial de operaciones y toma nota de datos sobre el uso de los
componentes y las alertas, almacenandolos en la base de datos de Prima Power.

E PRIMAPOWER FLEET MANAGEMENT

MACHINE DETAILS

Prima Power GmbHCG 16.12-CG0028 R0373-01 =
Start time[11.10.2017 £nd time [18.10.2017 | Done |

Currently showing events between: 11.10.2017 - 18.10.2017 Last record: 10/18/2017 5:26:03 PM
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Los datos recopilados se utilizan para generar
informes sobre la eficacia, que contienen un
desglose del tiempo de inactividad total, asi como
un analisis de las alertas y del estado de la maquina.

PEO S MM THOGIR  TML  MOOITME WAL mpoms  rooumanm  mesomons IR

2

AOAAAAAAAAAREA ¢

Togpea | Mams Mrtews s Took || biamal bggen

A peticion, especialistas de Prima Power analizaran
el material, haran una sintesis y recomendaran
acciones de mejora global de la eficacia del
proceso de fabricacion.

Con la asistencia remota, tendra una vision
general del estado actual de cada maquina
individualmente, asi como de la produccion en su
conjunto. La asistencia remota habilita un contacto
directo en linea de Prima Power con la tecnologia
de fabricacion del cliente, lo que se traduce en un
acceso rapido al estado de la maquina y permite
que el soporte técnico remoto sea mas rapido.



Seguridad de datos

Prima Power asegura el mas alto nivel de seguridad de los datos a tres niveles que garantizan al cliente
que los datos de sus maquinas estan siempre protegidos.

Resulta importante sefialar que el sistema de asistencia remota solo recopila datos de las maquinas (con
el fin de mejorar la eficacia del proceso de fabricacién) y no informacion sensible, como la relativa a
la produccion.

Los tres niveles de seguridad de datos son los siguientes:

0 El envio de datos de las maquinas, recopilados gracias a las camaras y los sensores de la maquina, se
protege mediante un cortafuegos de acceso.

e La seguridad de los archivos de datos en la nube viene garantizada gracias al certificado estandar IEC
15408. Ademas, el dispositivo de conexion remota esta certificado de acuerdo con la ISO 27001 2013.

El acceso para Diagnostico Remoto solo se otorga a personal seleccionado y autorizado. Para asegurar

e la privacidad de los datos, se firma un acuerdo de seguridad de los datos entre Prima Power y el cliente.
Nuestro personal solo accedera a los datos de las maquinas y no a aquella informacion sensible (no se
registra ninglin dato de produccion).

ACCESO CAMARAS MAQUINAS

CORTAFUEGOS DE BLOQUEO DE ACCESO NUBE

v
=

CENTRO DE SERVICIO PRIMA POWER



Tulus® Analytics

Tulus® Analytics es el nuevo portal online de autoservicio para el cliente que aporta informacion
detallada al usuario sobre su produccion y sus maquinas.

El panel de informacion de Tulus® incluye lo siguiente:

- analisis de causas principales
« rendimiento y utilizaciéon de la maquina
- alertas principales

Select date : |20.04.2018
Dashboard
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Toda esta informacion permitira al cliente iniciar acciones importantes, como las siguientes:

e programar una tarea de mantenimiento del servicio

- programar o realizar una revision de mantenimiento periddica

« cambiar un programa NC, mecanizado

« contactar con el Servicio Global Prima Power respecto a una tarea de servicio
o una solucion de acondicionamiento.

Gracias a la informacion facilitada por Tulus® Analytics y las acciones iniciadas en consecuencia, el
cliente puede obtener importantes beneficios, como la mejora de la efectividad global de la maquina
(OEE), de la calidad y la gestién de los recursos, la reduccién del tiempo de inactividad y el aprendizaje
organizacional.



Servicios de Prima Power: claves
para mejorar la productividad

Creemos firmemente en las relaciones a largo plazo con nuestros socios y pensamos que el producto real que

entregamos a nuestros clientes no es solo la maquina o el software en si, sino la capacidad de produccion que

nuestro cliente puede alcanzar con nuestros productos y nuestra tecnologia. El corazoén del servicio Prima Power es
el objetivo comuin que compartimos con nuestro cliente: iniciar, mantener y desarrollar la capacidad de produccién
de la fabrica y maximizarla. Nuestro servicio abarca todo el ciclo de vida del sistema y la tecnologia, y contribuye a
alcanzar un uUnico objetivo: maximizar la productividad y el beneficio de nuestros clientes.
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TELESERVICIO
Se trata de un servicio para el diagnostico y la asistencia remotos. Los ingenieros de mantenimiento
cualificados estan disponibles para operar de forma remota con el CNC del cliente.

ACUERDOS DE SERVICIO

Estamos continuamente desarrollando planes de mantenimiento preventivo para las maquinas de Prima
Power. Las visitas de mantenimiento se realizan de acuerdo a la lista de tareas especificada para cada
tipo de maquina gracias a las soluciones de software especializadas.

ACTUALIZACIONESY MEJORAS
A menudo, la capacidad de modulacion de la gama de productos permite actualizar una maquina o un
sistema de fabricacion, incluso ahos después de la entrega original.

ASESORAMIENTO
Ofrecemos una amplia gama de servicios de asesoramiento sobre funcionamiento, programacion y
mantenimiento de maquinas.

FORMACION
Contamos con programas formativos y de actualizacion sobre el buen uso de nuestras maquinas y
nuestro software, que maximizan la capacidad y la calidad de la fabricacion.



Contacto

Localice a su representante local Prima Power en
primapower.com

Concepto y disefio Ars Media
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