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MODULARE, 
SU MISURA

La capacità di comprendere le esigenze del mercato e 
le motivazioni alla base dei cambiamenti di tendenze 
che lo caratterizzano costituisce uno dei punti di forza 
di Prima Power. Tale capacità, abbinata alle competenze 
maturate in 40 anni nell’ambito del taglio laser 3D, ha 
portato allo sviluppo della nuova Laser Next 2141. Si 
tratta di una macchina con sorgente in �bra che nasce 
dalla volontà dell’azienda di trovare una soluzione 
studiata su misura per ogni applicazione, ma senza 
arrivare alla realizzazione di un prodotto speciale. Per 
raggiungere tale obiettivo, Prima Power ha ascoltato le 
esigenze dei propri clienti, individuando e raggruppando 
quelle più frequenti e che presentano condizioni 
di lavoro analoghe. Di conseguenza, sfruttando la 
conoscenza accumulata negli anni e le soluzioni vincenti 
già installate sulle altre macchine a catalogo, è stato 
avviato un progetto avente come punto di partenza la 
modularità. Con questa strategia l’azienda ha sviluppato 
una macchina altamente performante e af�dabile, in 
quanto basata su soluzioni tecniche il cui successo è già 
stato decretato dal mercato, e che può essere declinata 
in versioni molto differenti tra loro adatte a soddisfare 
esigenze completamente diverse. Laser Next 2141 si 
presenta dunque come una soluzione nuova ma dalla 
grande af�dabilità, che sfruttando i moduli standard 
può essere personalizzata con tavoli �ssi, tavoli mobili, 
tavola rotante o declinata nella versione split cabin 
diventando a tutti gli effetti una macchina con�gurata a 
hoc, mantenendo comunque un prezzo competitivo.
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Il laser 3D 
è sempre più 
versatile
Prima Power ha recentemente 
presentato Laser Next 2141, 
la nuova soluzione per il taglio 
laser 3D con sorgente in �bra 
che si contraddistingue per 
la sua grande versatilità, 
potendo essere declinata in 
di�erenti versioni. A�dabilità 
ed e�cienza sono il risultato del 
know how maturato dall’azienda 
in 40 anni di attività.

L’
evoluzione rappresenta 
lo sviluppo di un organi-
smo, o più in generale di 

un sistema, dalla sua condizione 
originale a uno stadio succes-
sivo che si dimostra più adatto 
all’ambiente nel quale è inserito. 
Si ha quindi una “specializza-
zione”, per così dire, del sistema 
che migliora determinati aspetti 
che lo caratterizzano seguendo 
una logica precisa. Un processo 
che ben descrive il cambiamento 
messo in atto da Prima Power e 
che ha portato la prima macchi-
na laser 3D prodotta, la ZAC, a 
evolversi in differenti prodotti 
ognuno con la sua peculiarità e 
capace di rispondere a specifi-
che esigenze. Laser Next 2141, 
recentemente presentata in oc-

casione di un evento organizza-
to presso l’HQTC di Prima Indu-
strie a Collegno (TO), è in ordine 
di tempo l’ultimo anello inserito 
in questa catena evolutiva, e si 
contraddistingue per la gran-
de flessibilità di configurazione 
che permette ai clienti di trovare 
sempre la soluzione più adatta 
alle proprie esigenze partendo 
da una base standardizzata.

Evoluzione 
di un successo
«Affidabilità, precisione, sicu-
rezza, qualità del prodotto e 
prestazioni sono di alt issimo 
livello, e pur costituendo nuovi 
standard si dimostrano al con-
tempo aspetti consolidati grazie 
al profondo know how di Prima 

di Davide Davò

el 
da
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Industrie nell’ambito delle 
soluzioni laser - esordisce 
Marco Pivanti, Product Ma-
nager per i prodotti Laser 3D 
di Prima Power - L’esempio 
più rappresentativo di que-
sto concetto è il generatore 
laser, ovvero il cuore della 
macchina. Laser Next 2141 è 
equipaggiata con la sorgente 
laser in fibra da 3 o 4 kW che 
si caratterizza per affidabili-
tà, elevata qualità dei diodi 
e otturatore elettronico bre-
vettato altamente reattivo, 
capace di passare in 2 decimi 
di secondo da zero alla po-
tenza massima e viceversa. 
Inoltre la testa laser in allu-
minio è compatta, leggera e 
movimentata da motori elet-

trici ad azionamento diretto. 
Una configurazione priva di 
ingranaggi ed elementi in-
termedi di trasmissione del 
moto che migliora le presta-
zioni dinamiche della mac-
china, oltre a garantire un 
taglio più preciso e in assen-
za di vibrazioni».
I motori sono montati dunque 
sulla testa, ed è presente un 
asse C adattivo che ha il com-
pito di mantenere costante la 
distanza tra ugello e superfi-
cie del pezzo da lavorare. 
Una soluzione necessaria per 
rendere il risultato finale del-
la lavorazione indipendente 
dalle variazioni di forma e 
dimensione tra pezzo reale e 
modello nominale. Compatta, 

dinamica, precisa ed estre-
mamente robusta, la testa è 
progettata per superare sen-
za danni urti di lieve entità, 
mentre per impatti più vio-
lenti entrano in azione due 
sistemi di sicurezza. Uno è 
montato all’altezza dell’ugel-
lo e permette a quest’ultimo, 
dotato di soluzioni che lo pro-
teggono da sporco e polvere, 
di staccarsi dalla testa. L’altro 
sistema di sicurezza si trova 
invece sotto l’asse Z, e con-
sente il distacco dell’intera 
testa quando l’urto ha un’e-
nergia elevata. Il ripristino 
meccanico della testa è sem-
plice e rapido grazie al siste-
ma di bloccaggio magnetico 
e ai riferimenti per il posi-

La nuova Laser Next 
2141 recentemente 
presentata da Prima 
Power
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zionamento. A livello softwa-
re invece viene eseguita una 
procedura automatica che con-
trolla la presenza di eventuali 
disallineamenti causati dall’ur-
to e permette un rapido ripristi-
no della testa. Tutto ciò è reso 
possibile dal sensore installato 
sull’ugello, che agisce anche da 
sistema di misura, ed è il risul-
tato dell’esperienza del Gruppo 
Prima Industrie nell’ambito dei 
sistemi di misura 3D. 

Grande volume, 
piccolo ingombro
Dinamicità, precisione e ro-
bustezza contraddistinguo-

no tanto la testa quanto l’in-
tera Laser Next 2141. Merito 
della solida struttura di cui 
la macchina è dotata. Il ba-
samento infatti è in granito 
sintetico, e consente di avere 
alta stabilità meccanica e un 
buon comportamento in ter-
mini di smorzamento delle 
vibrazioni. Il carro principale 
è ottenuto da una fusione di 
alluminio per combinare rigi-
dezza strutturale e leggerez-
za. Stesso approccio anche 
per l’asse Z, realizzato in fibra 
di carbonio con materiali allo 
stato dell’arte per unire rigi-
dezza e peso ridotto al mini-
mo. Una riduzione delle mas-
se sulle parti mobili che porta 
all’ottenimento di importanti 
prestazioni dinamiche grazie 
alla spinta di azionamenti 
diretti capaci di abbinare ve-
locità e accelerazioni elevate 
alla precisione di posiziona-
mento (Pa=0,03 mm). Il tutto 
accompagnato da movimenti 
più fluidi e senza vibrazio-
ni anche nell’inversione del 
moto. All’atto pratico i tre 
assi lineari raggiungono una 
velocità di 120 m/min con 
una velocità di traiettoria 
di 208 m/min e un’accele-
razione massima di 17 m/s2. 
Prestazioni importanti so-
prattutto in considerazione 
della taglia dell’impianto di 
cui stiamo parlando. La solu-

zione di taglio laser 3D Laser 
Next 2141 può infatti vanta-
re 4.140 mm di corsa lungo 
l’asse X, 2.100 mm di asse Y e 
1.020 mm lungo l’asse Z, che 
complessivamente portano 
il volume di lavoro a 8,8 m 3. 
Numeri al di sopra dei quello 
che è lo standard di mercato, 
contenuti in un’impronta a 
terra inferiore allo standard 
e che si ferma a circa 35 m2 
(7.400x4.650 mm).

Alta versatilità
L’ampio spazio a disposizione 
all’interno dell’area di lavoro 
ha contribuito al raggiungi-
mento di uno degli obiettivi 
chiave fissati da Prima Po-
wer per questa macchina: la 
versatilità. La zona di lavoro 
infatti può essere configura-
ta in diversi modi per meglio 
adattarsi alle esigenze del 
cliente finale. Nella versione 
standard con tavoli fissi per 
esempio è possibile sfrutta-
re l’intero volume di lavoro 
della Laser Next 2141 per 
processare pezzi grandi, e i 
tavoli dispongono di elevata 
accessibilità da tutti i lati. Con 
la configurazione cabina split 
invece il volume di lavoro è se-
parato in due zone attraverso 
una parete amovibile, che 
abbinata al tetto scorrevole 
diviso in due parti consente 
di processare e caricare/scari-

Sopra: Laser Next 2141 è 
declinabile nelle versioni 

cabina split, tavoli mobili e 
tavola rotante

Sotto, la testa di saldatura 
incrementa il livello
 di versatilità della
 Laser Next 2141
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care i pezzi alternativamente 
nelle due aree di lavoro assi-
curando comunque la massi-
ma sicurezza per l’operatore. 
Parete e soffitto sono in al-
luminio e isolano l’ambiente 
impedendo al fascio laser di 
passare da una zona all’altra, 
in modo diretto o di riflesso, e 
di raggiungere l’operatore. 
Essendo elementi mobili mon-
tati su guide per un agevole 
scorrimento, parete e soffitto 
possono essere rapidamente 
spostati ripristinando in po-
chi minuti la configurazione 
con un unico volume di lavoro.
«La possibilità di operare con 
due zone di lavoro separate 
è sinonimo di flessibilità ma 
anche di produttività – pro-
segue Pivanti – Mentre la 
macchina lavora su un pez-
zo, l’operatore può attrezzare 
l’altra area di lavoro in totale 
sicurezza, eseguendo opera-
zioni che in alcuni casi pos-
sono richiedere anche diversi 
minuti lavorando in tempo 
mascherato. Inoltre, nel caso 
di pezzi pesanti e di grandi 
dimensioni, è possibile sosti-
tuire i tavoli fissi con tavoli 
mobili per la movimentazione 
automatica di tali elementi al 

Il controllo numerico sviluppato 
da Prima Electro è una soluzione 
potente e allo stesso tempo user 
friendly

di fuori del volume di lavoro, 
e per garantire un attrezzag-
gio più agevole». Oltre alla 
divisione della cabina e all’u-
tilizzo di tavoli fissi e mobili, 
Laser Next 2141 consente 
l’impiego della tavola rotante 
per velocizzare le operazio-
ni di carico/scarico dei pezzi 
senza interrompere la lavo-
razione. Questa soluzione si 
dimostra ideale per la pro-
duzione di pezzi da medi a 
grandi. «La flessibilità della 
Laser Next 2141 è certifica-
ta anche dalla capacità della 
macchina di effettuare lavo-
razioni di taglio 3D, taglio 2D 
e saldatura – precisa Pivanti – 
All’occorrenza è possibile so-
stituire la testa di taglio con 
una di saldatura, e completa-
re di conseguenza il processo 
di produzione all’interno di 
un’unica macchina anche nel 
caso di lavorazione di pezzi 
complessi e che richiedono 
operazioni di saldatura».

4.0 Inside
Alta tecnologia, pezzi com-
plessi, utilizzo semplice. Me-
rito degli strumenti software 
messi a disposizione da Prima 
Power a partire dal controllo 

LASER NEXT 2141 
EFFETTUA 
LAVORAZIONI DI 
TAGLIO 3D, TAGLIO 
2D  E SALDATURA

numerico sviluppato da Pri-
ma Electro, che rappresenta 
una soluzione potente e allo 
stesso tempo user friendly, 
ed è dotato di una serie di 
funzionalità per la gestione 
e il monitoraggio della pro-
duzione. Dalla selezione dei 
parametri macchina alla ca-
librazione della testa, dalla 
selezione del programma al 
controllo da remoto del pro-
cesso produttivo, tutto è a 
portata di  mano. Tramite 
l’HMI è possibile connettersi 
a un’applicazione chiamata 
ThreeD Editor che consente 
all’operatore di fare cambia-
menti al programma diret-
tamente a bordo macchina, 
senza dovere richiedere l’in-
tervento dell’ufficio tecnico. 
«Come tutti i prodotti Prima 
Power, Laser Next 2141 è In-
dustry 4.0 Inside e presenta 
soluzioni innovative per i l 
digital manufacturing e la 
raccolta dei dati – conclude 
Pivanti – Questa macchina 
produttiva e �essibile è connes-
sa con l’intera azienda, e i clienti 
possono monitorare e controlla-
re da remoto il processo produt-
tivo, ottenendo così la massima 
e�cienza». 
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MOLTEPLICI 
POSSIBILITÀ 

I campi applicativi della Laser Next 2141 sono 
molteplici, proprio per la natura modulare della 
macchina. La con�gurazione con tavola rotante 
per esempio si dimostra adatta per la lavorazione 
di pezzi di grandi dimensioni per vetture sportive 
con volumi di produzione medio-piccoli.
«Con questa versione si possono realizzare 
intere �ancate di automobili con lamiere �no 
a 3,5x1,5 m - precisa Pivanti - Considerando 
l’elevata profondità di imbutitura che caratterizza 
questi elementi, abbiamo riprogettato la tavola 
per potere sfruttare l’intera corsa dell’asse Z». 
La con�gurazione split cabin si dimostra invece 
idonea a lotti piccoli con dimensioni dei pezzi 
fortemente variabili, e trova applicazione per 
esempio nel taglio di pezzi idroformati anche 
molto complessi. È questo il caso degli elementi 
strutturali delle auto come longheroni, pianale, 
supporti sospensioni e motore. Dalla split cabin 
è possibile passare in poco tempo alla versione 
con l’intero volume di lavoro a disposizione, 
adatto alla produzione di pezzi di grande 
dimensione come per esempio i componenti per 
macchine agricole. «La con�gurazione con tavoli 
mobili in�ne è utile qualora il cliente avesse 
necessità, per dimensioni o peso, di attrezzare 
il pezzo all’esterno della macchina - aggiunge 
Pivanti - In alternativa può essere utilizzata da 
aziende che hanno una produzione diversi�cata 
per esempio con taglio 2D e saldatura 3D. 
Sfruttando un massimo di 4 navette (2 frontali 
e 2 laterali) è infatti possibile cambiare i pezzi 
in tempo mascherato mentre la macchina 
lavora ora un pezzo piano, ora uno con sviluppo 
tridimensionale».

3

LA NATURA MODULARE 
DELLA LASER NEXT 2141  

LA RENDE ADATTA AD 
APPLICAZIONI LEGATE 
A DIFFERENTI SETTORI 

INDUSTRIALI

LASER NEXT 2141 HA 
UN VOLUME DI LAVORO 

SUPERIORE ALLO 
STANDARD DI MERCATO
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SERVIZI 
SU MISURA

Per Prima Power è importante instaurare un 
duraturo rapporto di partnership con il cliente 
focalizzato ad avviare, mantenere e sviluppare la 
capacità produttiva dell’impianto, sfruttandone 
sempre il massimo potenziale. In quest’ottica, 
fornire all’utilizzatore finale tutti gli strumenti 
di cui ha bisogno è una regola fondamentale 
per Prima Power, e lo dimostra il servizio di 
progettazione e realizzazione di attrezzature 
ad hoc per il bloccaggio dei pezzi. 
«Abbiamo numerosi clienti che operano sfruttando 
esclusivamente la tecnologia dell’hot stamping e 
dell’idroformatura, ambiti nei quali si richiedono 
attrezzature automatiche studiate su misura per 
consentire la lavorazione dei pezzi», commenta 
Pivanti. La costante presenza al fianco del cliente 
si manifesta tanto nella prevendita quanto nel 
post vendita, dove entrano in gioco varie soluzioni 
tra le quali figura Smart Remote Care, che 
rappresenta la risposta di Prima Power al tema 
della manutenzione preventiva basata sull’analisi 
dei dati operativi generati dalle macchine e 
raccolti sul cloud. Remote Care raccoglie i dati 
della macchina e li utilizza per produrre report di 
efficienza che includono un’analisi dei tempi di 
fermo macchina, degli allarmi e della condizione 
della macchina. Su richiesta, gli specialisti Prima 
Power possono analizzare il materiale e suggerire 
azioni per migliorare l’efficienza complessiva del 
processo produttivo.
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